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  تعالی بسمه
 

عملیاتی یا  هاي سیاستبر مبناي  تولیدکننده هاي شرکتفعالیت تولید پیچ احتیاج به آزمایشگاه دارد که 
یا از طریق ایجاد یک آزمایشگاه  دهند میانجام  ها آزمایشاین  سپاري برونمالی خود این نیاز را یا از طریق 

  محصولات. آزمودنبراي 

  :آزمایشگاهی تجهیزات

  کوانومتر دستگاه - 1

  اصطکاك آزمودن دستگاه - 2

  یونیورسال سنج سختی دستگاه - 3

  پروژکتور پروفایل دستگاه - 4

  تن 60 کشش دستگاه - 5

  اسپري سالت دستگاه - 6

  )تصویر آنالیز افزار نرم همراه به میکروسکوپ( متالوگرافی تجهیزات - 7

  لیزري صورت به پوشش سنج ضخامت - 8

  ابعادي کالیبراسیون تجهیزات انواع - 9

  واشر و مهره، چیپ هاي آزمایش
  :شود میو مهره و واشر انجام  چیپ آزمودنبراي  ریز هاي آزمایش طورکلی به

  ابعادي هاي آزمایش

  یکیمتالورژ هاي آزمایش

  یکیمکان هاي آزمایش

و مهره و  چیپ دیدر هنگام تول یکیمتالورژ زیابعادي و ن هاي آزمایش یپوشش مقاوم خوردگ هاي آزمایش
و مهره و واشر، در  چیپ دیپس از تول یکیمکان هاي آزمایش. شود میسازنده انجام  ي کارخانهواشر، در 
  .گیرند میمقاومت مصالح انجام  هاي آزمایشگاه ایسازنده  ي کارخانه
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 هاي آزمایش یکلطور به .است تیبراي مهندسان طراح و بازرسان سازه داراي اهم یکیمکان هاي آزمایش
کشش خود شامل سه نوع  شیآزما .شود میو ضربه  یسنج یکشش، سخت هاي آزمایششامل  یکیمکان
  :از اند عبارتکه  شود می شیآزما

  بار گواه، شیآزما

  کامل ي نمونهبر روي  اي گوهکشش  شیآزما

  شده کاري ماشین ي نمونهکشش بر روي  شیآزما

  :ها آزمون ستیل
  فشاري و کششی آزمودن انواع - 1

  سنجی سختی هاي آزمودن انواع - 2

  نگاري سایه و ابعادي گیري اندازه - 3

  X-Ray روش به پوشش انواع سنجی ضخامت - 4

  ها پوشش خوردگی به مقاومت گیري اندازه - 5

  )Rubbing Test( مالش برابر در پوشش پایداري - 6

  )متالوگرافی( ساختارشناسی - 7

  )گشتاوري نیروي گیري اندازه( متر ترك آزمودن - 8

  )طول گیري اندازه ابزار( کالیبراسیون - 9

  )کوانتومتري( مواد آنالیز -10

  اصطکاك ضریب گیري اندازه -11

  قطعه در مشخص Pre Load به رسیدن براي موردنیاز گشتاور تعیین -12

  انواع فولاد چدن ییایمیش زیآنال -13

  طول ادیو درصد ازد میاستحکام نقطه تسل-استحکام کشش شیآزما آزمودن -14

  و مهرها چیو آزمون بارگواجهت آزمون پ آزمودن -15

  مختلف يدهایبا گر و مهره چیانواع پ گشتاورو کنترل  آزمودن -16
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  کرزیو و نلیبه روش راکول و بر یسنج یسخت آزمودن -17

  ها پوششضخامت انواع  گیري اندازهکنترل و  -18

  دندانهانواع  لیپروف گیري اندازهو کنترل  آزمودن -19

  تولیدشدهپیچ و مهره  آزمودنآزمایشگاه پیشرفته براي نمونه یک 

 

  و مهره چیپ اي گوهکشش  شیآزما

کشش بر  شیبراي انجام آزما نامه آیین الزام .شود میانجام  چیبر روي پ شیآزما نیاز آزمون کشش ا پس
 تیظرف تیدر پروژه است، مگر در مواردي که محدود شده استفاده ي رهمهو  چیپ یکامل و واقع ي نمونهروي 

 کاري ماشین ي نمونهاز  التح نیکوتاه است که در ا یلیو مهره خ چیپ یا طولوجود دارد و  شیدستگاه آزما
دستگاه  هاي فک نیب چیکامل از پ ي رزوهچهار به مقدار  کم دست دیبا شیآزما نیا در .شود میشده استفاده 

در  دی. شکست به وجود آمده تنها باباشد mm/min 25 از شتریب دی. حداکثر سرعت دستگاه نباردیقرار بگ
اگر به مقاومت  یبه بدنه، حت چیو مهره باشد و در صورت بروز شکست در محل اتصال سرپ چیپ ي بدنه

به روش فورج گرم  شده ساخته هاي پیچشکست در  نی. استین موردپذیرش نمونه باشد، دهیرس زین موردنیاز
به روش  شده ساخته هاي پیچاز  دیاساس تا حد امکان به روش فورج با نیو بر هم شود میمشاهده  شتریب

در  ،شود می دیتول سرد M 24و در حال حاضر تنها تا قطر  رانیدر ا که ازآنجاییفورج سرد استفاده شود. 
  تلاش نمود تا از قطرهاي بالاتر استفاده نشود. دیبا یطراح

  و مهره چیپ یسنج یسخت شیآزما

قطعه و  یسخت زانیاز م یو مهره بوده و براي آگاه چیپ غیر مخرب هاي یشآزما ي ردهدر  شیآزما نیا
سطح صاف بدنه و سطح  ،ییبراي بخش انتها یسنج ی. سختشود میبرابري آن با مقدار استاندارد انجام 
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 شود می فادهو مهره است چیپ یسنج یاز سه روش براي آزمون سخت یکلطور به. شود میانجام  چیصاف سرپ
  .کرزیروش راکول و روش و نل،ی: روش براز اند عبارتکه 

 ها مهرهبر روي  یسنج یبار گواه و سخت هاي آزمایشو تنها  شود نمیکشش استفاده  شیمهره از آزما براي
  .شود میانجام  یسنج یسخت شیتنها آزما زی. براي واشر نگیرد میم انجا


